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刖 m 
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电弧 悍机能 效限定 值及能 效等级 



1 范围 

本 标准规 定了电 弧悍机 的能效 等级、 能效限 定值、 节能 评价值 和试验 方法。 
本 标准适 用于为 工业和 专业用 途而设 计的由 GB/T 156 标 准中表 1 规 定的电 压供电 的电弧 悍机。 
本标准 不适用 于交流 TIG 电弧 悍机、 交直 流两用 TIG 电弧 悍机、 由机 械设备 驱动的 电弧悍 机以及 
非 专业人 员使用 的限制 负载的 手工金 属弧悍 电源。 



2 规 范性引 用文件 

下 列文件 对于本 文件的 应用是 必不可 少的。 凡是 注日期 的引用 文件， 仅所 注日期 的版本 适用于 
本 文件。 凡是不 注日期 的引用 文件， 其最 新版本 （包 括所 有的修 改单） 适 用于本 文件。 
GB/T 156 标 准电压 (IEC 60038:2002, MOD) 
GB/T 2900. 22 电工名 词术语 电悍机 
GB/T 8118 电 弧悍机 通用技 术条件 

GB 15579. 1 弧 悍设备 第 1 部分: 悍 接电源 (GB 15579. 1-2004, IEC 60974-1:2000， IDT) 
3 术语 和定义 

GB/T 2900. 22 和 GB 15579. 1 界 定的以 及下列 术语和 定义适 用于本 文件。 

3. 1 

电弧! ^ 旱机 能效 限定值 mini mum a I I owab I e va I ues of energy eff i c i ency for arc welding mach i ne 

在标 准规定 测试条 件下， 电弧悍 机在额 定状态 所允许 效率的 最低保 证值。 

3.2 

电弧 少旱 机节能 评价值 evaluating values of energy conservation for arc we I d i ng mach i ne 

在标 准规定 测试条 件下， 节能电 弧悍机 在额定 状态下 的效率 （％) 和 额定最 大负载 状态下 的功率 
因数应 达到的 最低保 证值以 及空载 电流占 额定输 入电流 百分比 （％) 的 最高保 证值。 

4 技 术要求 

4. 1 基 本要求 

本标准 所适用 的电弧 悍机， 其安 全性能 应符合 GB 15579. 1 的 要求。 
4.2 电弧 悍机能 效等级 

电 弧悍机 能效等 级分为 3 级， 其中 1 级能效 最高。 各 类电弧 悍机的 各级能 效值、 1 级和 2 级 电弧悍 
机 的负载 状态下 的功率 因数、 1 级电弧 悍机空 载电流 占额定 输入电 流的百 分比应 符合表 1〜6 的 相应规 

定。 

4.3 电弧悍 机能效 限定值 

电 弧悍机 的效率 （％) 应不 低于表 1 〜表 6 中 3 级的 规定。 

4.4 电弧悍 机节能 评价值 



GB —200 X 



2 级 能效电 弧悍机 的效率 （％) 和 功率因 数应不 低于表 1 〜表 6 中相应 等级的 规定。 



表 1 交流 手工焊 条电弧 焊机能 效等级 



各 贝疋电 

、、/i? 坐 AT2 

/力 L 寺级 

(A) 


效率 
(%) 


负 载状态 下的功 率因数 


空载 电流占 额定输 
入 电流的 百分比 
(%) 


3 级 


2 级 


1 级 


2 级 


1 级 


1 级 


200〜249 


67.0 


71.0 


74. 5 


0. 58 


0. 66 


4.0 


250〜314 


71. 


76.0 


78.0 


0. 60 


0. 67 


5.0 


315〜399 


72.0 


76. 5 


78. 5 


0. 60 


0. 68 


6.0 


400〜499 


73.0 


82.0 


88.0 


0. 62 


0. 68 


6.0 


500〜599 


81.0 


85.0 


89.0 


0. 62 


0. 68 


6.0 


600〜800 


81.5 


87.5 


90.0 


0. 65 


0. 68 


6.0 


表 2 直流 手工焊 条电弧 焊机能 效等级 


额定电 
流等级 
(A) 


效率 
(%) 


负 载状态 下的功 率因数 


空载 电流占 额定输 
入 电流的 百分比 
(%) 


3 级 


2 级 


1 级 


2 级 


1 级 


1 级 


160〜249 


78.0 


84.0 


88.0 


0. 75 


0. 78 


2.5 


250〜314 


78.0 


84.0 


87.0 


0. 76 


0. 79 


2.5 


315〜399 


68.0 


84.0 


87.0 


0. 78 


0. 80 


2.5 


400—499 


70.0 


85.0 


89.0 


0. 79 


0. 88 


3.0 


500〜599 


74. 5 


87.0 


90. 


0.81 


0. 90 


3. 


600〜800 


76. 5 


88.0 


91. 


0. 86 


0.91 


3.0 


表 3 MIG/MAG 弧 悍机能 效等级 


额定电 
流等级 
(A) 


效率 
(%) 


负 载状态 下的功 率因数 


空载 电流占 额定输 
入 电流的 百分比 
(%) 


3 级 


2 级 


1 级 


2 级 


1 级 


1 级 


200〜249 


72.0 


82.0 


87.0 


0. 82 


0. 88 


3.5 


250〜314 


73.0 


82.0 


87. 


0. 82 


0. 88 


3. 5 


315〜399 


74.0 


83.0 


87. 


0. 82 


0. 88 


3.5 


400—499 


75. 


84.0 


88.0 


0. 82 


0. 88 


3. 5 


500〜599 


76. 


85.0 


89.0 


0. 82 


0. 88 


3. 5 


600〜699 


78.0 


87.0 


90.0 


0. 90 


0.91 


3. 5 



2 



GB X X X X——200X 



表 4 直流 TIG 焊机能 效等级 



额定电 

、]^ /,77 

流等级 


效率 
(%) 


负 载状态 下的功 率因数 


空载 电流占 额定输 
入 电流的 百分比 
(%) 


3 级 


2 级 


1 级 


2 级 


1 级 


1 级 


160〜199 


73.0 


82.0 


85.0 


0. 80 


0. 85 


3.0 


200〜249 


73.0 


84.0 


85.0 


0. 82 


0. 88 


3.0 


250〜314 


67.0 


84.0 


85.0 


0. 85 


0. 90 


3.0 


315〜399 


67.0 


84.0 


85.0 


0. 85 


0. 90 


3.0 


400〜499 


70.0 


87. 


88.0 


0. 86 


0. 92 


3.0 


500—650 


74.0 


87. 


88.0 


0. 89 


0. 93 


3.0 



表 5 直 流埋弧 悍机能 效等级 



额定电 
流等级 

(A) 


效率 
(%) 


负 载状态 下的功 率因数 


空载电 流占额 定输入 
电流的 百分比 
(%) 


3 级 


2 级 


1 级 


2 级 


1 级 


1 级 


630—999 


78.0 


92.0 


93.0 


0. 90 


0. 95 


4. 


1000〜1300 


80.0 


93.0 


95.0 


0.91 


0. 95 


4.0 


1301〜2000 


81.0 


95.0 


96.0 


0. 92 


0. 95 


4.0 


表 6 等离 子弧切 割机能 效等级 


额定电 
流等级 
(A) 


效率 
(%) 


负 载状态 下的功 率因数 


空载电 流占额 定输入 
电流的 百分比 
(%) 


3 级 


2 级 


1 级 


2 级 


1 级 


1 级 


30〜62 


78. 5 


85.0 


90.0 


0. 82 


0. 90 


3.0 


63〜99 


72. 5 


86. 5 


90.0 


0. 85 


0.91 


3.0 


100〜159 


74.0 


88. 5 


92.0 


0. 88 


0. 92 


3.0 


160〜199 


82.0 


90.0 


93.0 


0. 90 


0. 92 


2.5 


200〜500 


85.0 


92.0 


95.0 


0. 90 


0. 95 


2.5 



5 试 验方法 

电弧 悍机的 效率、 功率 因数、 空 载电流 应按照 GB/T 8118 中 规定的 相应要 求进行 测量。 



